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der Natriumionen bedeulend stiirker - henunen mUssen ale 
bariumreiche, und tatsachlich zeigt die Erfahrung, daB Kalk- 
gliiser vie1 bessere Isolatoren darstellen ale Barytglllser. In 
Uhnlicher Weise kann man aueh von dem EinfluS der ubrigen 
Glasbestandteile auf das elektrische Leitvermagen Rechen- 
schaft geben. 

Nach den bei Krintallen gewonnenen Erfahrungen weU 
man, da6 die Festigkeit der Bindung der elektrisch bewegliehen 
Teilchen durch hohe innere Spannungen ortlich bedeutend ver- 
ringert werden kann. Der auffallende Unterschied in der 
Temperaturabhiingigkeit des elektrischen Leitungsverm6gena im 
iahen und im sproden Glase beruht nun gerade auf einer Ver- 
schiedenheit der Bindungsfestigkeit der Natriumionen, die sich 
zahlenmalig angeben la5t. Nachdem die Bindungsfestigkeit im 
sproden Glase eine bedeutend geringere ist, kann man 
schlieben, da!3 das sprode Glas innerhalb winziger, mikro- 
skopisch nicht mehr unterscheidbarer Raumteile hohe mole- 
kulare Spannurigen aufweist. Diese von dem Verhalten 
kristallisierter Stoffe vollig verschiedene Eigentilmlichkeit 
scheint nicht nur die hohe Spriidigkeit des ,,sproden" Glases 
zu bewirken, sie sollte aueh durch eine ausgesprochene Ver- 
ringerung der Temperafurempfindlichkeit der Dichte, sowie der 
Lichtbrechung des Glases zum Ausdruck kommen; in der Tat 
zeigt die Erfahrung, daO die erwartete Verllnderung dieser 
Eigenschaften beim Obergang vom ,@hen" zum ,,spraden" 
Glase am ,,Transformationspunkt" eprungweise rnit voller 
Fchthfe einsetzt. 

AuDer den erwiihnten hohen inneren spannungen knnn man 
dem nproden Glase durch Abechrecken \*on hoher Temperatur 
nuch optisoh nachweisbare innere Spannungen einprlgen. 
Dieee Spannuogen miissen eine weitere Verringerung der 
Bindungsfestigkeit der Natriumionen im Glaee zur Folge haben 
iind damit sein Leitungsvermogen beeinflussen. Tatsachlich 
wird die ElektrizitPtsleitung im ,,geepannten" Glaee genau in 
dem erwarteten Sinne gro5er gefunden als im ,,unge#pannten': 
Glaee. Durch langer dauernden Stromdurchgang sollte man die 
leichtest gebundenen Natriumionen des ,,gespannten" Glases 
entfernen kannen und dadurch eine allmihlich fortschreitende 
Entspannung desselben herbeifiihren; auch diese Folgerung ist 
durch den Versuch bestatigt worden. - 

Prof. Dr. K. K i l l e r ,  Haida: ,Jiniges Qber Olasmaler- 
forben." 

Die Literatur tlber die Glasmalerfarben ist sehr spiirlich 
und enthllt nur zurn Teil Richtiges. Es d l  daher dieees Gebiet 
kun vom chemiscben Standpunkt beleuchtet, nnd es sollen 
einige Richtlinien tlber die Erzeugung der Emaile, FlUnee und 
der Farbkarper angedeutet werden. Es sollen die verwickelten 
Verhtiltnisae, die dann entstehen, wenu man mehrere Farben 
ubereinander malen mn6, ebenfalle erwlhnt werden. Auch die 
zur Malerei oerwendeten Ole spielen eine groBe Rolle. Die 
Einteilung der Farben in opake und transparente Emailfarben, 
Flach-, Deck- und Mattfarben, Liister uew. werden behandelt. 
Die Herstellung der Farbkarper und das Verhalten derselben 
zum Email oder Flu5 wird geetreift. Endlich wird daa Ein- 
brennen der Farben in der gewohnliehen Topfmuffel, wie sie 
in Nordbohmen gebrlluchlich ist, erlllutert, und es werden Ver- 
suche besprochen, die in den letzten Jahren rnit einer elek- 
triscben Muffel durchgefiihrt wurden und die eehr gut ge- 
lungen sind. - 

Dr. N. K r e  i d  1, Wien: ,,Bas&che O q d e  und Qlaseigm- 
rehaffen." 

Jler leitende Gedanke der wissenschaftlichen Arbeiten den 
k&teen Jahnehnta war ein systematischer Oberblick fiber die 
quantitative Wirkung aller Zusatze. Der erste Schritt waren 
die additiven W i n k  e 1 m a  n n  -S e h o  t t - Faktoren. Die 
Eigenschaften Hndern eich aber nicbt linear rnit den Zuniitzen, 
so daB die Wirkung der Stoffe stdenweise zu erforechen und 
zu tabellieren ist. 0 e h 1 h o f f I Arbeiten waren hierfur bahn- 
brechend und erlauben die Aafieigung der erwiinsehten Me- 
thodik an seiner Bearbeitung der mechanischen Eigenschaften. 

Von besonderem Intereese fiir die Cllasverarbeitung ist 
die Wirkung der Oxyde aut Zirhigkeit und Warmeausdehnung. 
Der phyeikalische Ausdruck der eogenannten ,,K U r z e" und 
,,L ii n g e" des Qlases ist die Temperaturlnderung, die not- 
wendig ist, urn daa Glaa von einer beetimmten geringeren auf 
eine beetimmte hobere Zlbigkeit zu bringen. Far zwei be- 

stimnlte in der Niibe den wirkllehen Arbeitsgebietes liegende 
Zlhigkeiten llli3t sich dies ainnfallig an einem 0 e h 1 h o f f schen 
Diagramm zeigen. Ein beaonderes Interesse an Magnesiunl in 
diesem Zueammenhang besteht wegen seiner Verwendung i n  
der Maechinenglasindustrie. 

Der Auedehnungekoeffizient liiDt sich eher additiv zu- 
aammeasetzen. Die vorjlhrige Korrektur der Werte von 
W i n k e l m a n n  und S c h o t t  durch E n g l i o h  und T u r n e r  
konnte inzwischen in RuBland bestlltigt werden. Der Berech- 
nungsgenauigkeit stehen vom Standpunkte der Praxis folgende 
Hauptschwierigkeiten entgegen: 1. Abhbgigkeit der Wlrme- 
ousdehnung von der Sehmelztemperatur. 2. Voni Triibungsgrad, 
besonders gegeniiber dem von Havas berechneten Kryolithfaktor 
7.4. 3. In starkem Ma& von der KUhlung. Dieser letztere 
Yunkt, besondere ftir Wberfanggliiser bedeutsam, wird in der 
Empirie zum nachtrlglichen Ausgleiche urepriinglieh ver- 
schiedener Auedehnungekoeffizienten durch veranderte KUh- 
lung beniitzt. - 

- 19. Hauptversammlung 
des Vereins Deutscher OieRereifachleute. 

Berlin, 24. bifi %. Mai 1929. 
Voreitzender: Htlttendirektor Dr. H u m p e r d i n E k , Weblar. 

In der ErBHnungerede irat der Voreitzende,'Dr. R u m p e r - 
d i II c k , der Anschauung entgegen, dai3 es uneerer Wirtsehaft 
aueh heute noch wesentlich besser ginge, als es der Wirklich- 
keit entspricht. In Verkennung der Mtjglichkeiten gibt man 
sich der Illusion hin, daf3 es u. a. der nie rastendcn Techdk 
schon gelingen wUrde, der herrechenden und zukiinftigen 
Schwierigkeiten wieder Herr zu werden. Dadurch erscheinen 
faleche und gefiibrlich wirkende Bilder tlber unsrre wirkliche 
Lage. Dab die immer schwerer werdenden Lasten, die der 
deutseben Wirtsehaft in verechiedener Art stetiy weiter auf- 
gebtlrdet werden und die durch technieche MaSnahmen nicht 
mehr auegeglichen werden konnen, sich naturgemtSD laufend 
preissteigernd und dadurch absatzhemmend auswirken miissen, 
wird iibereehen. 

Hiitteningenieur Fr. B o c k , Berlin: ,.Dm'clrf fiber die 
TUtigkeit den Vereins Deufscher Giepetei/achleufe." 

Prof. Dr.-Ing. P i w o w a r s k y ,  Aachen: .,Wfs W der 
basische Sfahlschmelzolen grgeniiber dem sauerzugesleAfen zu 
bewerten?" 

Ausgehend von dem Begriff der QuelitHt entwickelt Vortr. 
die kausalen Zueammenhhge zwischen der praktisch iiblichen 
Arbeitsweise beim Schmelzbetrieb sauerer und basischer 
Martinofen und den diesen zugrundo? liegenden phyeikalisch- 
chemischen Reaktionen. Wie man P ~ i m  Hwhofenproze5 auf 
sauer oder basisch hinarbeitet, ist aucL fIir den Gui3 die sauere 
oder basische Beschaffenheit der SchlacJie maagebend. Neben 
der Metallanalyse ist die Erfessung dcr nicht-metallischen 
Stoffe in der Schlacke erwUnscht, und dabei ist der Disso- 
ziationsgrad der in den Schlacken vorhandenen Verbindungen 
wichtig. Die basische Martinofenschlacke ist ala etnrk die- 
soziierte Schmelzlasung von Kalkailicaten und Silicophosphnten 
anzusprechen. Es sind Calciummetasilicat und Orthosilicn!, 
Calciumtetraphosphat, Oxydverbindungen und Mischkristalle 
aus der Spinell-Gruppe, Monosulfide des Eisens, Mangans und 
Calciums nacbgewiesen. Diese Silicatachmelzen sind nach 
T a m m a n n bei hbherer Temperafur mehr oder weniger 
dbsoziiert, was auch durch S a 1 m a n g bestltigt kit. Unter An- 
wendung des Mamenwirkungsgeeetzes und des N e r n I t when 
Verteilungssatzes lassen sich Ableitungen tlber den metallur- 
gischen Wert des basischen Stahlschmelzverfahrens hinsichtlich 
Entphosphorung, Desoxydation und Eotechwefelung finden. 
Der Angriff dee Systems KieselaHure-Manganoxydul auf 
Schamotteziegel bei Verwendung vorgeschmolzener Schlacken 
geht mit Abnahme der Baaizitiit von MnOSiO, zu MnOPSiO, zu- 
riick Im Gegensatz zu den basischen sind die sauren Martin- 
ofenschlacken, die als SchmelzlUsungen von Olivinen und 
Pyroxenen anzusprechen sind, nur wenig dissoziiert. Saure 
Siemens-MartinSehlacken greifen die Sehamotte kaum an. 
Tonerde ist bei basischen Schlacken als SIure anzueprechen, 
nach M a r B sind tonerdereiche Schlacken fur die Entphos- 
phorung des Stahls ungeeignet. Flir die Abncheidung dee 
Phosphore kommt die ReaLtion SFeO 4- 2Fe,P = llFe + PtOI 



Zellrchr. far angew. 794 Versammlungsberichte [ Chemie. 42. J. 1929 

in Frage. Durch Anwendung des N e r n s t schen Verteilungs- 
satzes laBt sich zeigen, daB dik Phosphorabscheidung durch 
wachsende Basizitat und steigenden Erzgehalt der Schlacke be- 
glinstigt wird. Bei gleicher Schlackenzusammensetzung wird 
die Entphosphorung verringert bei zunehmendem Kohlenstoff- 
gehalt des Eisens. Bei der Entschwefelung spielt die Fixierung 
des Mangans als Sulfid eine Rolle nach der Gleichung 
Mn -I- FeS = Fe + MnS. Mit sinkender Temperatur ist eine 
bessere Entschwefelung zu erwarten. Der saure Ofen eignet 
sich nicht fur weiches Eisen. Der basische Ofen ist besonders 
geeignet fur energische Frischarbeit und Entphosphorung, der 
saure Ofen ermtiglicht keine Entphosphorung und Entschwefe- 
lung, aber eine gute Desoxydation. Vortr. entwickelt dann die 
Bedingungen, die zur blasenfreien Erstarrung des Stahls fiihren 
und weist auf die ursachlich noch wenig gekllrten Unterschiede 
bei der Erstarrung, Abkiihlung und Weiterverwendung der 
sauren und basischen Stahlarten hin. Filr Stahlformgu0 diirfte 
sich der Duplexbetrieb eignen. - 

Prof. Dr.-Ing. P a s c h k e ,  Clausthal: ,,Die Jusbildung von 
(3iepereifackleuten an den Technischen Hochschulen und Berg- 
Jkademien." - Prof. Dr. G e i g e r, ObereBlingen: ,,Ausbildung 
von Giepereifachleulen an den Technischen Mittelschulen." - 
Prof. Dr. Friedrich D e s s a u e r , Frankfurt a. M.: ,,Technik 
und Wirtschafl." - 

Dip1.-Ing. W. R e i t m e i s t e r , Kirchmoser: ,,Die Enlwick- 
lung eines neuen Desoxydations- und Schmelzverfahrens fiir 
Metalle, ins besondere fiir Kupferlegierungen." 

Vortr. versucht die Zusammenhlnge zwischen Neigung des 
Rohmakriak zur Seigerung und den physikalischen Eigen- 
schaften zu finden und hat die Desoxydation von Rotgus 
Rchmelzbadern mit Kohle versucht. Die Ergebnisse waren 
zuerst sehr gut, schlugen dann aber ins Gegenteil urn. Die 
Seigerungen bei RotguB werden einerseits durch den Oxydgehalt 
des Rohmaterials, andererseits aber auch durch eine Ober- 
kohlung des Rohmaterials wesentlich verstlrkt. Zur Verminde- 
rung de; Seigerungen werden die Oxyde aus dem Schmelzbade 
nach einem neuen, vom Vortr. entwickelten Verfahren unter 
Vermittlung von Kohle entfernt, wobei gleichzeitig eine Ober- 
kohlung vermieden wird. Das Prinzip des Verfahrens beruht 
daraul, daB das Kohlenstoffatom durch die chemische Zu- 
sammensetzung der Desoxydationsmittel gezwungen wird, nur 
ein Atom Sauerstoff anzulagern, es entsteht Kohlenoxydgas. 
Gestiitzt auf Versuchsergebnisse von G o e r e n s Uber den Gas- 
gehalt von Martinstahl vor und nach der Desoxydation versucht 
Vortr. eine Erkllrung dafiir zu. finden, weshalb die Desoxy- 
dation bei Stahlbldern durch Ferromangan nicht restlos zu 
Ende geht. Vielleicht haben wir das Auftreten von Verbin- 
dungen lhnlich den Eisencarbonylverbindungen anzunehmen. 
Ahnliche Verhllltnisse liegen bei iiberreduzierten RotguB- 
schmelzen vor. - 

Oberingenieur G. S I e r n , Frankfurt: ,,Die Beanspruchung 
des Yenschen bei den einzelnen Arbeifsoorgiingen in der 
Gieperei. - Oberingenieur Chr. G i 11 e s , Berlin: ,,Die Int-  
ioicklung des Gupeisenschmelzbetriebes und des Gattierungs- 
icesens wiihrend der letzten 50 Jahre. - Dip1.-Ing. K. v. K e r - 
p e 1 y , Campia Turziii (RumBnien) : ,,QuaZitiilsfragen i m  Elektro- 
sfahlwerk." - Dip1.-Ing. M. H. K r a e m e r , Bdrlin: ,,Vber den 
eisenlosen Znduktionsofen unter besonderer Berucksichtigung 
won Sonderausfiihrungen." - Dr.-Ing. K. F. K r a u ,  Magde- 
burg: ,,Betriebskennziffern amerikanischer Elekfroofen." - 
Dr.-Ing. N a t  h u s i u s , Mannheim: ,,Die Erzeugung won syn- 
thefischem GrauguP im Elektroofen." - 

Hauptversammlung des Vereins der Deutschen 
Zuckerindustrie. 

Dresden, 27. bis 31. rdai 1929. 
Jahresberichl des Vereinsdirektoriums fiir das Geschllfts- 

jahr 19#/29. - Jahresbericht des Instituls f i r  Zucker-Znduslrie 
fur 1928/29. - 

B e r a t e  n d  e H a  u p t v e r s a m  m 1 u n g. 
Direktor Dr. Phil., Dr.-Ing. E. h. E. P r e i D 1 e r , Berlin: 

,,Bericht uber die Loge der Zuckerindustrie in  zcirlscha/llicher 
Beziehung." 

Die Lage der Zuckerindustrie bezeichnet Vortr. nicht als 
gunstig. Wiihrend im Vorjahr der Rllbenpreis 1,70 RM. betrug, 

ist er in diesem Jahr auf 1,30 RM. heruntergegangen. Der 
Weltmarkt ist infolge der Oberproduktion in Java eingeschriinkt, 
das um 50% mehr erzeugt als im Vorjahr. Die ablehnende 
Haltung der javanischen Zuckerindustrie ftihrte auch Zuni 
Scheitern der angebahnten MaBnahmen fiir eine internationale 
Verstandigung tiber eine gemeinsame Regelung der Verhalt- 
nisse auf dem Weltzuckermarkt. Der Weltmarktzuckerpreis 
sank von iiber 13,- RM. auf 10,20 RM. je Zentner. Der deutsche 
Inlandszuckermarkt kann sich dem EinfluS der Weltmarktpreise 
nicht entziehen. Der Rtibenanbau hat eine Steigerung erfahren, 
der Durchschnittsertrag ist von 131 auf 133,5 Zentner je Morgeri 
gestiegen, hat aber noch nicht die Hohe von 159 Zentnern der 
letzten Friedensjahre erreicht. Die Zuckerproduktion Deutsch- 
lands betrug 36,7 bis 36,8 Millionen Zentner, der Tnlandsabsatz 
und -verbrauch war ungllnstig, der Auslandszucker machte sich 
an vielen Stellen bemerkbar. Der urspriinglich mit 3% an- 
gesetzte Ausfuhriiberschu0 wurde nach dem Anschwellen der 
Erzeugung auf 11% erhtiht. Inzwischen wurden noch weitere 
2% der Ausfuhr preisgegeben. Da die Ausfuhr einen Verlus! 
bedeutet, hat man jetzt mit 20 Rpf. je Zentner Ruben Verlust 
zu rechnen. Die Lage der Zuckerindustrie ist gekennzeichnet 
durch die Not der Riiben anbauenden Landwirtschaft. - 

Direktor Dr. 0. S p e n  g l  e r , Berlin: ,,Bericht Qber die 
Lage der Zuckerindustrie in techniecher Beziehung." 

Vortr. verweist einleitend auf die vor kurzem gemachten 
Ausftihrungen von Prof. v. L i p p m a n  n , der die bedrohliche 
Konkurrenz des Rohrzuckers gegeniiber dem Rubenzucker be- 
tonte. Daraus ergibt sich der Zwang, nach Wegen zu einer 
Verbesserung der Riibenzuckerfabrikation zu suchen. An Vor- 
schliigen hierzu hat es nicht gefehlt. An der Spitze steht das 
sogenannte neue Oxford-Verfahren. Es ist dies aufgebaut auf 
Beobachtungen, die vor Jahrzehnten in suddeutschen Zucker- 
fabriken gemacht wurden. Vom Zeitpunkt der biologischen 
Reife der Riibe bis zu ihrer Verarbeitung in der Fabrik gehen 
erhebliohe Mengen Zucker durch die Witterungseinfliisse ver- 
loren; konnte man diesen Zuckerverlust vermeiden, so ware 
damit ein Fortschritt erzielt. Angeblich will das englische Ver- 
fnhren diwes Problem @lost haben, aber es ist fur Deutsch- 
land nicht geeignet. Die Riiben mfissen sofort im giinstigslen 
Zeitpunkt geerntet werden, sie werden dann geschnihelt und 
getrocknet, und wenn man Verluste vermeiden will, muD die 
Ernte innerhalb weniger Tage erfolgen. Dies ist in Deutsch- 
land nicht m6glich, weil uns hienu die Arbeitskrafte fehlen. 
Entgegen den Angaben des Erfinders konnte vom Vortr. fest- 
gestellt werden, da5 behn .Trocknen erhebliche Zuckerverluste 
eingetreten sind. Ein neuea Verfahren, das nach Auifassung 
des Vortr. geeignet ist, in Zukunft eine Umwlllzung hervorzu- 
rufen, ist die Anwendung einer Zentrifuge mit sehr hoher 
Schleuderkraft. Die Maschinenindustrie muljte erst nach ge- 
eigneten Werkstoffen f i i r  diese Zentrifugen suchen, die deutsche 
Maschinenindustrie ist jetzt so weit. - 

Prof. Dr. Hans L e is e g a n g , Leipzig: , p a s  Wellbild der 
Gegenwart." 

Geheimrat Prof. Dr. Otto A p p e 1 ,  Berlin-Dahlem: ,,Neue 
h'rfahrungen und Forschungen auf dem Gebiel der Rubenkrank- 
heiten." 

Je mehr der Riibenbau sich entwickelt, je dichter er wurde, 
deeto mehr machen sich die Riibenkrankheiten bemerkbar, die 
die Riibenernte oft um ein Drittel herabdriicken. Beim Ruben- 
wurzelbrand befiillt der an den Riibenknollen vorkommende 
Pilz die Pflanze auch in spiiteren Stadien, macht fleckige Stellen, 
die im Ausland zu einem Versuch fiihrten, den Preis zu driicken. 
Es war eine wichtige Aufgabe, den Nachweis zu fuhra ?an 
das Vorhandensein des Pilzes noch nicht das Auftreten f e r  
Krankheit bedingt, und es konnte gezeigt werden, dai3 der Pilz 
wlhrend der ganzen Vegetationszeit auf der Riibe ohne Schaden 
da ist. Die Frage, ob der Wurzelbrand auftritt, hiingt von 
Umweltsfaktoren ab, auch aus stark mit dem Pilz befallenen 
Knollen erzielt man bei giinstiger Witterung ausgezeichnete 
Rtiben. Durch Aufdeckung dieser Verhiiltnisse konnte den1 
Handel mit Riibensamen ein groSer Dienst geleistet werden. 
Es gibt auch Pilze, die nicht durch den Samen iibertragen wer- 
den, in sauren und alkalischen BWen leben und die Ruben 
unter bestimmten Verhaltnissen angreifen. Wichtig ist es, den 
Boden zu lockern; das trQt auch zur Beseitigung des Wurzel- 
brandes bei. Lange Zeit hat man geglaubt, da8 die Herz- und 
Troekenfaule der Rube auch auf den Wurzelbrand zurtickzu- 




